Czy stac nas na rozrzutnosc¢?

Sprezarka lub jak ktos woli kompresor to urzadzenie, ktore

spotykamy wszedzie i na co dzien, ktére spowszechniato oraz w ktérym
nie ma mowy o innowacjach. Nic bardziej mylnego!
Pomijajac nawet fakt tworzenia coraz nowszych, specjalistycznych —
czasami niszowych — konstrukcji, sprezarki to urzadzenia, ktére ciggle
sie rozwijajg poprzez staly postep w elektronice, elektrotechnice i
materiatoznawstwie.

Zupetnie oddzielnym, powszechnym, problemem jest ignorowanie
oczywistych zasad fizyki, jak chociazby utrzymywanie na wszelki
wypadek niepotrzebnych wartosci cisSnienia w zbiorniku. Jego zawyzenie ol bar to 7% wzrost kosztow energii
elektryczne;j.

Reczne uchylenie zaworu upustowego w celu spuszczenia kondensatu z uktadu (tylko na wielko$¢ otworu o
$rednicy 5 mm - co jest bardzo trudne do osiggniecia) jest rownoznaczne z podtgczeniem silnika elektrycznego
o mocy ponad 13 kW. A wystarczytoby zastosowac automatyczny spust kondensatu.

Brak ukfadow osuszania i oczyszczania powietrza to praktyka dnia codziennego. Bardzo czesto stychac
pozniej narzekania na coraz nizszg jakos¢ narzedzi pneumatycznych. Tylko jak dtugo mogg one pracowac stale
zalewane agresywnym kondensatem i bez wtasciwego smarowania?

Obecnie stosowane mikroprocesorowe uktady sterowania, potrafig zaoszczedzi¢ do 30 % energii w
porownaniu do ukfadéw tradycyjnych. Nowoczesne asynchroniczne silniki klatkowe to kolejne kilka procent
oszczednosci, a maszyny z falownikami, dostosowujgce ilos¢ wytworzonego powietrza do aktualnego
zapotrzebowania na nie, to po prostu kopalnia pieniedzy.

Przy braku zapotrzebowania na sprezone powietrze kompresor inwertorowy wyfacza sie z pracy. Posiada on
ceche pozwalajgcg na skokowg zmiane cisnienia (niemozliwe do osiggniecia w sprezarkach statoobrotowych).
Brak jest impulséw pradowych. To wszystko sprawia ze, z uwagi na mniejszg ilos¢ zatgczen i w zwigzku z
mniejszym obcigzeniem, trwatos¢ sprezarki rosnie, a oszczednosci energetyczne siegajg do 30% i sg tym
wieksze im wieksza jest rdéznica pomiedzy maksymalnym i minimalnym zapotrzebowaniem na sprezone
powietrze.

Czy sta¢ nas na zakup takiej maszyny? W zasadzie nalezatoby postawi¢ pytanie, czy sta¢ nas na niekupienie
takiej maszyny?
Przyktad:

Po kilku latach (24 000 rbh) pracy nalezy wykona¢ remont kapitalny posiadanej sprezarki. Koszt
takiego remontu to 50-60% wartosci zakupu nowego statoobrotowego kompresora. Przy zaproponowaniu
wersji odkupu starej maszyny za kwote min. 10 % wartosci nowej, moze sie okaza¢, ze cena odkupu bedzie
wktadem wtasnym klienta przy wyleasingowaniu nowej zmiennoobrotowej sprezarki, a koszty raty leasingowej
beda pokryte z oszczednosci energetycznych. Po czterech latach leasingowania maszyna zostanie sptacona.
Dalsze oszczednosci energetyczne pozwolg na wykup maszyny w przeciggu kilku miesiecy. Reszta to juz tylko
zysk klienta.

W czasie pracy kompresora oprdcz typowych strat energii wynikajgcych ze sprawnosci silnika elektrycznego
i z oporow mechanicznych, gtdwnym wytwarcg ciepta sprezarki sg chtodnice oleju i powietrza, a przy uktadach z
osuszaniem powietrza, takie osuszacze. W zwigzku z tym z zaskoczeniem stwierdzimy, ze wiekszosc¢
dostarczanej energii zamienia sie w ciepto — ponad 90%.

Nowoczesne wymienniki ciepta pozwalajg odzyskaé 50 do 80 % traconej energii niezbednej do pracy sprezarki.
W czasach stale drozejacej energii elektrycznej 1 kW odzyskanej energii pozwala ogrza¢ kilka m” powierzchni.
Przy matej 15 kW sprezarce mozemy zaoszczedzi¢ dziennie ok. 120 kWh (5 h/zmiane x 2 zmiany). W ciggu roku
daje to oszczednosci na poziomie 24000 kWh. Przy cenie energii elektrycznej ok. 0,4 zt za 1 kWh pozwala to
zaoszczedzi¢ blisko 10 000 zt rocznie. Koszt wymiennika dla tej wielkosci maszyny to ok. 15000 zt. Stad, okres
zwrotu inwestycji to 1,5 roku jego pracy.

Technologia z uwagi na swojg przystepng cene jest dostepna dla wszystkich, a zwrot naktaddéw jest tym szybszy
im wiekszg sprezarke posiadamy. Jest to urzadzenie, ktére mozna zastosowac¢ w prawie wszystkich instalacjach
sprezonego powietrza. Zastosowanie urzgdzenia nie ma ujemnych skutkéw na wytwarzanie sprezonego
powietrza.

Na zakonczenie, to co nas nie boli, cho¢ powinno. Z zapartym tchem oglagdamy filmy o zagrozonych gatunkach,
o niszczeniu przyrody. Codziennie oglgdamy efekty globalnego ocieplenia. Ale i czy my sie do tego troche nie




przyczyniamy? Az boje sie sumowac wszystkie procenty oszczednosci energetycznych (bo moze wyjdzie ponad
100% i dostane Nobla!). Nie chce pisa¢ o kilogramach wegla zaoszczedzonych na niewyprodukowanie kazdego
kilowata energii, czy o zmniejszonej emisji CO, do atmosfery. Ale tak na powaznie, czy nie warto oszczedzad i za
te pienigdze obejrze¢ w naturze (a nie w TV) te wszystkie wspaniatosci zycia?!
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